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TAC пластины 
Руководство по 

выбору (2-2)

Технические 
рекомендации (15-1)

П
ла

ст
ин

ы
 TA

C

Связанные
страницы

Сплавы
(1-1)

Державки TAC
(4-1)

Державки TAC 
для внутренней 
обработки (5-1)

Отрицательные ТАС пластины
Ромб, с отверстием

Отрицательные

Ср
ед

ни
е 

гл
уб

ин
ы

 р
ез

ан
ия

Примечание: поперечные разрезы стружколомов представлены для пластин,
 отмеченных звездочкой *.

П
ри

м
ен

ен
ие Стружколом

Вид (поперечный 
разрез)

Кат. № пластины
С покрытием

Сплавы на складе
Соответ.

державки 
(страницы)

Кермет с 
покрытием

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

Державки ТАС для 
внутренней обработки

J-серия

Длина режущей 
кромки (R) 

Толщина (s) Радиус при 
вершине (rε)

Тип 
стружколома

All-round

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Державки ТАС для 
наружной обработки

Кермет Без 
покрытия
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� : Доступно с 2014 


